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前  言 

本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。 

本文件使用重新起草法参考YY/T 0811-2010《外科植入物用大剂量辐射交联超高分子量聚乙烯制

品标准要求》编制。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。 

本文件由中国医疗器械行业协会医用高分子制品专业分会提出。 

本文件由中国医疗器械行业协会医用高分子制品专业分会标准化技术管理委员会归口。 

本标准起草单位：中山大学，中国科学院长春应用化学研究所，威高集团有限公司，山东威高海星

医疗器械有限公司。 

本标准主要起草人：付俊
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外科植入物用大剂量辐照交联超高分子量聚乙烯制品 

1 范围 

本文件确定了外科植入物用大剂量辐照交联超高分子量聚乙烯制品 

本文件涉及满足GB/T 19701.1、GB/T 19701.2所有要求的超高分子量聚乙烯树脂粉料、加工成型的

模塑料（制品），以及高交联制品材料。 

本文件仅适用于经过40 kGy及以上剂量的伽马射线或电子束辐照的超高分子量聚乙烯材料（以下简

称交联制品）。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB/T 1040 塑料 拉伸性能测定 

GB/T 19701.1-2016 外科植入物 超高分子量聚乙烯 第1部分：粉料 

GB/T 19701.2-2016 外科植入物 超高分子量聚乙烯 第2部分：模塑料 

GB/T 21461.2 塑料 超高分子量聚乙烯（UHMWPE）模塑和挤出材料 第2部分：试样制备和性能测定 

YY/T 0772.4-2009 外科植入物 超高分子量聚乙烯 第4部分：氧化指数测试方法 

YY/T 0814-2010 红外光谱法评价外科植入物用辐照后超高分子量聚乙烯制品中反式亚乙烯基含量

的标准测试方法 

YY/T 0815-2010 差示扫描量热法测定超高分子量聚乙烯熔化焓、结晶度和熔点 

ASTM D2765-2011 交联聚乙烯塑料溶胀度和凝胶含量测定的试验方法（Standard test methods for 

determination of gel content and swell ratio of crosslinked polyethylene plastics） 

ASTM E647 疲劳裂纹扩展速率的测试方法（Standard test method for measurement of fatigue 

crack growth rate） 

ASTM F2214 交联超高分子量聚乙烯分子状网络结构参数的原位测定标准方法（Standard test 

method for in situ determination of network parameters of crosslinked ultra-high molecular 

weight polyethylene） 

ASTM F648 外科植入用超高分子量聚乙烯粉料及制品技术规范（Standard specifications for 

ultra-high molecular weight polyethylene powders and fabricated form for surgical implants） 

3 术语和定义 

GB/T 19701.1和GB/T 19701.2界定的以及下列术语和定义适用于本文件。 

3.1 

 制品 fabricated form 

外科植入物用，以超高分子量聚乙烯粉料制成的，在交联、包装和灭菌处理之前的任意形状的超高

分子量聚乙烯。 
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3.2 

 高交联超高分子量聚乙烯 extensively crosslinked ultra-high molecular weight polyethylene 

接受总剂量超过40kGy的伽马射线和/或电子束电离辐照，在材料内部形成交联结构的超高分子量聚

乙烯制品。 

3.3 

电离辐照 ionizing irradiation 

采用伽马射线或者电子束辐照。 

3.4 

交联 crosslinking 

通过电离辐照，在高分子链之间产生化学键，使其形成网络结构的过程。 

4 取样 

如适用，应按本标准的要求对每批制品进行测定，取样尺寸及步骤可按照GB/T 21461.2的规定或买

卖双方的约定。 

5 高交联超高分子量聚乙烯制品相关要求 

5.1 合成物要求 

制造高交联超高分子量聚乙烯的粉料应符合GB/T 19701.1的要求，制品应符合GB/T 19701.2的要求。 

5.2 物理要求 

表1 高交联超高分子量聚乙烯制品的要求 

试验参数 单位 试验方法 试验条件 指标要求 

树脂类型    I 型 II 型 

密度 kg/m
3
 GB/T 1033  927~944 927~944 

灰分（最大值） mg/kg GB/T 9345  150 150 

拉伸断裂应力（最小值） MPa GB/T 1040 
23C，IV 型，

5.08 cm/min 
35 35 

拉伸屈服应力（最小值） MPa GB/T 1040 
23C，IV 型，

5.08 cm/min 
19 19 

断裂伸长率（最小值） % GB/T 1040 
23C，IV 型，

5.08 cm/min 
270 270 

悬臂梁冲击强度 kJ/m
2
 GB/T 1843  40 35 

极限载荷 MPa ASTM F2183  
不小于标称

值
a 

不小于标

称值 

疲劳裂纹扩展 / ASTM E647  
不小于标称

值 

不小于标

称值 

结晶度 % GB/T 19466 - 不小于标称 不小于标
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值 称值 

熔点 C GB/T 19466 - 
不小于标称

值 

不小于标

称值 

交联度 mol/dm
3
 

ASTM D2765 或 ASTM 

F2214 
- 

不小于标称

值 

不小于标

称值 

氧化指数 / YY/T 0772.4 - 
不小于标称

值 

不小于标

称值 

反式亚乙烯指数 / YY/T 0814-2010 - 
不小于标称

值 

不小于标

称值 

a.这些值与交联超高分子量聚乙烯的临床应用性能关系尚未明确。应由材料制造商提供相应的指标值，供用户参考。 

6 生物相容性 

应按GB/T 16886.1给出的指南对高交联超高分子量聚乙烯制品进行生物相容性评价。 

    注：附录B给出了材料进行生物学评价的基本试验。 

7 试验方法 

警示——高交联超高分子量聚乙烯粉料和制品不含光稳定剂，因此应注意避免紫外线辐射。 

7.1 试验条件 

除非另有规定，凡涉及7.2、7.4~7.7的试验应在（232 C）的标准条件下进行。试验之前，试样

应在上述试验条件下放置至少16小时。 

7.2 密度 

密度应采用GB/T 1033规定的方法测定，至少测试3件试样。3件试样结果的平均值应在表1给定的范

围内。 

7.3 灰分 

灰分应按照GB/T 9345方法A进行测定。取两份试样在（70050 C）条件下进行平行试验，2份试样

测试结果的平均值不应高于表1中的给定值。 

7.4 拉伸屈服应力 

拉伸屈服应力应按照GB/T 1040.1中规定的拉伸试验方法进行测定，使用材料试验机测定应力，试

验速度为（10010）mm/min。至少测定5件厚度为（1.50.5）mm的试样。5件试样测试结果的平均值应

不低于表1中的给定值。 

7.5 拉伸断裂应力 

拉伸断裂应力应在7.4规定的试验条件下测定。5件试样测试结果的平均值应不低于表1中的给定值。 

7.6 断裂伸长率 
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断裂标称应变应在7.4规定的试验条件下测定。5件试样测试结果的平均值应不低于表1中的给定值。 

7.7 缺口冲击强度 

双缺口冲击强度应采用GB/T 1843中规定的冲击试验方法（悬臂梁）进行测定。 

在有疑问或异议的情况下，ISO 11542-2规定的试验方法应作为仲裁检验法。 

7.8 微粒物质的取样面积 

应在制品上选取（50010
3
）mm

2
的机加工面作为取样面。检查面应包括横向和纵向取样，在制品的

厚度方向上可以重复截取剖面。 

8 标记 

交付的产品应至少表示批号。标记也可以是参照批号的序列号，该序列号可以在一定长度内重复使

用。 

9 检验证书 

每批材料应提供检验证书，证书应注明按照本部分的规定进行测试的试验结果。检验证书应包括下

列内容： 

a）标准编号； 

b）材料类型； 

c）批号或参照批号的序列号； 

d）产品数量； 

e）按照本部分相应条款测试的试验结果； 

f）按照供需双方协议进行的退火处理描述。 

10 标签 

每个制品的包装应按照供需双方协议进行清晰的标记。 
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A  A  

附 录 A 

（资料性） 

基本原理 

A.1 本标准旨在提供完全确定外科整形或骨植入物用辐照交联超高分子量聚乙烯材料的物理、化学和

机械属性最少的、必要的试验方法。 

A.2 1995 年，美国食品药品监督管理局（FDA）出版了一份描述超高分子量聚乙烯材料特性的指导性

文件[1]。随后，高交联超高分子量聚乙烯的发展，FDA撤回了 1995 版指导文献，但该文献仍有参考价

值。本标准的目的之一是确定测定高交联超高分子量聚乙烯材料关键特性的标准试验方法，为外科整形

植入物的开发提供指导。 

A.3 现阶段，仍无法根据现有的表征高交联超高分子量聚乙烯的试验方法确定全部指标可接受的最小

值，因为在大部分上述试验方法中，超高分子量聚乙烯材料的性质与临床表现之间的相关性还不明确

[2]。因此，需要生产商测定其交联超高分子量聚乙烯材料的生产工艺的最低标准，并与本标准进行对

比，或者采用本标准提供的试验方法对生产过程进行验证。 

A.4 表 1 所列出的是高交联超高分子量聚乙烯生产过程验证所必须的最少的试验，但在质量控制中不

一定都要作为例行程序加以实施。 

A.5 疲劳裂纹扩展性质与植入物临床应用表现之间的关系尚不明确[3-5]。对疲劳裂纹扩展性能的测试

仅作为高交联超高分子量聚乙烯开发和生产中的一个参考指标，生产商可将其与其它同类产品进行比

较，作为评估生产工艺的一个参考值。 

A.6 自由基含量被认为与高交联超高分子量聚乙烯的氧化稳定性有关，但材料中自由基浓度与高交联

超高分子量聚乙烯氧化行为之间缺乏定量的、确定的关联[6]。 

A.7 尽管本标准列出了高交联超高分子量聚乙烯制品所需要的最少的测试表征试验及其方法，但本标

准未包括高交联超高分子量聚乙烯植入物产品的测试表征方法，植入物生产商需要根据产品开发相关要

求对高交联超高分子量聚乙烯产品的机械性能和摩擦性能等进行测试。产品测试不属于本标准的范畴。 
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附 录 B  

（资料性） 

生物相容性试验  

B.1 生物相容性试验  

在新产品投产、材料和/或生产工艺有重大变化时，宜按 GB/T 16886.1 的规定进行生物相容性评价，  

基本评价试验为：  

a) 热原  

b) 急性全身毒性  

c) 溶血  

d) 迟发型超敏反应  

e) 皮内反应  

f) 细胞毒性  

GB/T 14233.2 规定的生物学试验方法应认为是 GB/T 16886 中规定的方法的补充。生物学评价宜基

于材料预期制造器械的具体情况和所经受的灭菌过程。 
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《T/CAMDI 2105/NP 外科植入物用大剂量辐照交联超高分子量聚乙烯

制品》团体标准编制说明 

一、工作简况 

1. 任务来源 

根据医械协医高字[20XX] XXX 号的有关内容，团体标准《T/CAMDI 2105/NP 外科植入物

用大剂量辐照交联超高分子量聚乙烯制品》列入“2021 年中国医疗器械行业协会医用高分子

制品专业分会团体标准制修订项目”。  

本标准由付俊、殷敬华、栾世方、石恒冲、杨华伟、魏悦、刘洋负责起草。 

2. 关于标准名称和标准体系的说明 

   标准名称《外科植入物用大剂量辐照交联超高分子量聚乙烯制品》限定了标准所涉及

的材料。对于外科植入物超高分子量聚乙烯，已有国家标准、ASTM 标准和 ISO 标准体系，而

外科植入物大剂量辐照交联超高分子量聚乙烯模塑料已有医药标准，主要是参照 ASTM 标准制

定的，规定了应对该材料进行的评价参数和相应的方法，但未明确规定技术指标。为了进一步

明确外科植入物大剂量辐照交联超高分子量聚乙烯模塑料应满足的最低技术标准，参考现有标

准体系所规定的技术参数、文献报道、以及行业相关材料的技术参数，制定本标准。 

3. 工作过程 

本标准由中山大学牵头，联合中国科学院长春应用化学研究所和威高骨科有限公司，进行

了大量的数据采集、产业调研和标准分析，于 2021 年 2 月编制了标准初稿，并提交标委会讨

论。2021 年 4 月 1 日，标委会专家讨论提出修改意见，起草者根据修改意见，征求产业内相

关企业的意见，对标准的内容、主要技术指标、标准引用、检测方法等进行了删减和增补完善，

形成本次讨论稿。 

二、标准编制原则和确定标准主要内容的论据 

 

(一) 关于标准名称的确定 

标准名称的确定原则：（1）突出材料的主要技术特征和制备方法，避免歧义。（2）参考

已有的医药标准 YY/T 0811-2010《外科植入物用大剂量辐射交联超高分子量聚乙烯制品标准

要求》。 

(二) 产品介绍 

该产品是经过高能射线（伽马射线或电子束）辐照而获得的交联超高分子量聚乙烯。通常

采用的辐照剂量应不低于 40kGy，以使超高分子量聚乙烯产生足够的交联结构。 



 

该产品目前主要应用于制造人工关节的臼杯或衬垫，具有抗冲击、耐磨损等优点，可以显

著地降低人工关节的磨损速率，提高使用寿命。 

(三) 国内现状 

国内的高交联超高分子量聚乙烯产品主要依赖进口，部分企业开发了基于高交联超高分子

量聚乙烯的髋臼杯和人工关节。国外企业也逐渐在中国市场推广高交联聚乙烯人工关节。我国

高校和企业陆续开发了高交联超高分子量聚乙烯材料，主要技术指标达到或者超过了国外同类

产品水平。目前，我国高交联超高分子量聚乙烯相关的标准只有一个医药标准 YY/T 0811-2010，

主要是参考国外标准制定的，缺乏对关键技术指标的说明，不能适应我国人工关节材料发展的

需要。因此，有必要制定团体标准，为我国高交联超高分子量聚乙烯的产品开发和应用提供依

据。 

(四) 标准内容说明 

本标准是在大量的研究工作基础上，对已有标准和产业发展进行综合分析而制定的。标准

的主要内容参考了 YY/T 0811-2010，通过引用相关的上位标准，对主要术语、检测或测量方

法进行了规定。本标准最重要的内容是，规定了高交联超高分子量聚乙烯所应该达到的技术指

标要求，包括数值类型、密度、灰分最大值、拉伸断裂应力最小值、拉伸屈服应力最小值、断

裂伸长率最小值、悬臂梁冲击强度最小值等，规定了极限载荷、疲劳裂纹扩展、结晶度、熔点、

溶胀度、氧化指数、反式亚乙烯指数等指标的测定方法。 

迄今，临床和科学研究尚未明确地给出上述性能指标与人工关节临床表现之间的关系，因

此，上述内容主要是作为生产商和购买方对材料进行评价的依据之一，而不作为产品质量优劣

的判定依据。 

作为内植入材料，也对材料的生物安全性评价的内容作了约定。 

三、主要实验（或验证）的分析、综述报告、技术经济论证、预期的经济效果 

将自主研发的高交联超高分子量聚乙烯与进口（跨骏）的高交联超高分子量聚乙烯进行了

对比研究，主要测定了材料的拉伸强度、拉伸屈服强度、断裂伸长率等关键技术指标。研究结

果如下图。测定的进口高交联超高分子量聚乙烯的拉伸性能与文献报道的一致。 

我国人工关节年需求缺口 300 万套以上，直接产值超过 600 亿人民币，带动产值 3000 亿

人民币以上。随着预期寿命的增长，临床对高交联超高分子量聚乙烯人工关节的需求将快速增

长。自主开发的高交联超高分子量聚乙烯材料将打破进口产品对市场的垄断，有力地推动我国

人工关节产业的发展，提升国产高交联人工关节的市场竞争力，降低患者的负担，造福社会。



 

研发成功后，预计将产生不少于 30 亿元人民币的直接价值，并带动人工关节和临床应用需求

的增长，具有非常显著的经济效益和社会效益。 

四、采用国际标准和国外先进标准的程度，以及与国际、国外同类标准水平的对

比情况，或与测试的国外样品、样机的有关数据对比情况 

本标准参考了 ASTM xxx 和 YY/T 0811-2010 标准（以下称该二标准），该二标准仅仅规定

了外科植入物大剂量辐照交联超高分子量聚乙烯所应检测的物理性能参数和检测方法，没有规

定各物理性能参数应满足的指标要求。因此，该二标准实际上不利于交联超高分子量聚乙烯产

品的研发和发展。本标准针对临床应用需求，提出了拉伸断裂强度、拉伸屈服强度、断裂伸长

率、冲击强度等几个关键的物理性能指标要求。国外长期的临床应用表明，满足这些要求的交

联超高分子量聚乙烯在人工关节领域获得了成功的应用，大幅度降低了人工关节的磨损，提高

了使用寿命。因此，本标准进一步明确地提出了这些关键物理参数的最低值要求，使满足这些

要求的交联超高分子量聚乙烯能够满足人工关节的要求。与国内外已有标准相比，本标准具有

先进性。 



 

 

五、与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系 

符合现行法律、法规和强制性国家标准的要求。 



 

六、重大分歧意见的处理经过和依据 

无。 

七、其他应予说明的事项 

无。 

    

                                                                标准修订工作组 

                                                               20XX 年 XX 月 XX 日 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


